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教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

使学生了解本课程在专业培养计划中的作用，课程的性质、任务、教学内容、学习要

求和考核方式等。

二、内容及课时分配

课程的性质、任务、教学内容、学习要求和考核方式 1 课时

模具装配、调试、维修与检验在模具生产中的重要性 1 课时

三、重点，难点及处理方法

此次为本课程的第一次课，介绍本课程的研究对象、主要内容及任务的同时，要激

发学生对本课程的学习兴趣，使以后的课程更好的开展。

四、教学过程

说课：教学目标、教学内容、学习方法、考核方式等

一、模具装配的一般方法和要求；

二、模具试模的作用 

三、模具维修与保养的重要性 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

此次课的教学中介绍了课程的性质、任务、教学内容、学习要求和考核方式等，使学

生对这门课程有了大体的了解，并介绍了模具装调与维修在模具生产中的重要性，并

注意对学生学习兴趣的培养。
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第 一 章 模具装配初步 第 1,2 节课题 模具装配概述及装配尺寸链

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解模具装配的一般过程及要求

掌握装配尺寸链的计算方法

二、内容及课时分配

模具装配的一般过程及要求 1 课时

装配尺寸链的计算方法 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：装配尺寸链的计算  

难点：装配尺寸链的计算   

四、教学过程

模具装配的重要性，组织形式，技术要求

模具装配的四个阶段：准备阶段，组装阶段，总装阶段，检验调试阶段

模具装配方法：互换装配法，修配装配法，调整装配法

装配尺寸链

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

本任务要求我们确定合理的装配组织形式和装配方法，也就是选择合理的装配工

艺。这就要求我们必须先了解模具装配的基础知识，了解模具装配的各种组织形式和装

配方法的特点和应用场合，才能完成任务、处理问题。
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2016—2017 学年  第一学期  第 五 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 9 月 29 日

第 二 章  冲模装配  第 1 节  课题  单工序冲裁模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握各类模架的装配方法

掌握单工序冲裁模的装配工艺过程

二、内容及课时分配

各类模架的装配方法 0.5 课时

单工序冲裁模的装配工艺过程 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：单工序冲裁模的装配工艺过程  

难点：单工序冲裁模的装配工艺过程

四、教学过程

冲模装配的技术要求和特点

模架的技术标准和装配方法

单工序冲裁模的装配工艺过程

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

从模具结构分析，影响模具装配质量的因素主要有以下几个方面：

① 导柱的垂直度。

② 冲孔凸模与凸模固定板装配基准面的垂直度。

③ 凸模与凹模的间隙均匀性。    ④ 卸料板定位位置的准确性。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院
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使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 六 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 10 月 6 日

第 二 章  冲模装配  第 2/3 节  课题  复合式冲裁模、级进模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握复合式冲裁模的装配工艺过程

掌握级进模的装配工艺过程

二、内容及课时分配

复合式冲裁模的装配工艺过程 1 课时

级进模的装配工艺过程 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲裁模工作零件的机械固定方法和间隙的控制方法。

难点：冲裁间隙控制

四、教学过程

复合模的加工制造和装配要点

模具工作零件的机械固定方法，凸、凹模配合间隙的控制方法，以及复合模装配工

艺过程

多工位级进模的装配：模具工作零件的物理、化学固定方法，螺钉及销钉的装配，

级进模的装配要点

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

P54 一、二

七、课后小结：

复合模所选用装配方法和装配顺序的原则与单工序冲裁模基本相同，但具体装配技

巧应根据具体的模具结构而确定。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 六 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 10 月 6 日

第 三 章  冲模的安装、调试与检验  第 1 节  课题  冲模的安装

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握各类冲模的安装和设备的选用

了解冲压设备的安全操作规程及冲模安装和使用中的注意事项

二、内容及课时分配

各类冲模的安装和设备的选用 1 课时

冲压设备的安全操作规程及冲模安装和使用中的注意事项 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲模安装方法    难点：冲压设备的选用

四、教学过程

冲压设备的分类及型号

曲柄压力机（冲床）、冲压设备的安全操作规程

冲压设备的选用

冲模安装方法，使用冲模应注意的事项

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

冲模在安装过程中要注意压力机的闭合高度和模具的高度，当压力机的滑块运行

到下止点时，滑块底部到工作台面的高度应大于模具的高度。对于有导柱、导套导向的

模具，在安装时，应先固定上模，然后利用导柱、导套上下配合运行，自动找正后才固

定下模。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 七 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 10 月 13 日

第 三 章  冲模的安装、调试与检验  第 2 节  课题  冲模的调试、维护与修理

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握各类冲模试模与调整的目的、内容

掌握冲裁模、弯曲模、拉深模调试的技术要求、模具维修工艺过程 

二、内容及课时分配

各类冲模试模与调整的目的、内容 1 课时

冲裁模、弯曲模、拉深模调试的技术要求、模具维修工艺过程 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲裁模、弯曲模、拉深模调试的技术要求

难点：冲裁模、弯曲模、拉深模调试的技术要求

四、教学过程

一、冲裁模的调试        二、弯曲模的调试 

三、拉深模的调试        四、冷挤压模的调试 

五、精冲模的调试 

六、冲模的拆卸与维护修理 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

冲模在使用一段时间后将会出现各种故障和问题，从而影响生产的正常进行，甚至

造成冲模的损坏或发生安全事故。为了保证冲模安全可靠地工作，必须重视模具的维护

工作。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 八 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 10 月 20 日

第 三 章  冲模的安装、调试与检验  第 2 节  课题  实验一：冲模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解装拆冲压模具的工具及使用方法

能够完成冲压模具拆装过程 

二、内容及课时分配

装拆冲压模具的工具及使用方法 0.5 课时

完成冲压模具拆装过程 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲压模具拆装的先后顺序及拆装技术要求

难点：冲压模具的拆装过程

四、教学过程

装配的关键点是保证凸、凹模配合间隙的均匀和活动配合部位的动作灵活可靠

课题的操作分成模架装配方法、模柄装配方法、单工序冲裁模的总装配 3 个模块。按

照装配的相关要求，循序渐进地进行训练。模具的装配是一个综合的过程，操作中要有

全局观念，严格按照技术要求操作，确保每一个环节都不出问题，严禁粗心蛮干。

五、教具，课件及挂图

模具拆装工具、冲压模具、绘图工具

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

本模块是本书的一个重点，要求学生熟练掌握本模块介绍的操作方法和操作技能，

因此最好的学习方法是多动手，真正做到理论联系实际。
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 八 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 10 月 20 日

第 三 章  冲模的安装、调试与检验  第 2 节  课题  实验一：冲模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解冲压模具零部件及装配图的绘制内容及方法

完成冲压模具装配图及部分零件图的绘制 

二、内容及课时分配

冲压模具零部件及装配图的绘制内容及方法 0.5 课时

冲压模具装配图及部分零件图的绘制 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲压模具装配图及部分零件图的绘制

难点：冲压模具装配图及部分零件图的绘制

四、教学过程

模具装配图的绘制要求

投影关系的确立、各个视图的表达、装配关系等

零件图的表达方法

五、教具，课件及挂图

模具拆装工具、冲压模具、绘图工具

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

冲压模具装配图及零件图的绘制目的是为了让学生更深入的了解模具结构，掌握各

个零部件间的配合及运动关系。通过学生亲自动手绘图，更加深了对模具结构的理解，

并对今后模具结构的设计也有所帮助。
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 九 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 10 月 27 日

第 三 章  冲模的安装、调试与检验  第 3 节  课题  冲模的检验

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解冲压模具零件检验用的常规量具 

了解模具验收的主要内容 

二、内容及课时分配

冲压模具零件检验用的常规量具 1 课时

模具验收的主要内容 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：冲压模具零件检验用的常规量具

难点：模具验收的主要内容

四、教学过程

一、基本概念  1．测量方法的分类  2．测量误差的来源   3．测量注意事项 

二、模具零件检验用的常规量具 

三、模具验收的主要内容 

1．验收前的准备（又称预验收） 2．验收流程 3．静检要素  4．动检要素 5．最终

验收 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：
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模具检验的目的主要有三个：一是验证零部件在加工工艺上的精度要求；二是保证

模具的装配状态；三是严格控制成形件的废品率。
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 11 月 3 日

第 四 章  塑料模装配  第 1 节  课题  热固性塑料注射模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握热固性塑料注射模的装配技术要求

掌握热固性塑料注射模的装配方法

二、内容及课时分配

热固性塑料注射模的装配技术要求 1 课时

热固性塑料注射模的装配方法 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：热固性塑料注射模的装配方法

难点：热固性塑料注射模的装配方法

四、教学过程

一、型芯与固定板的装配 

二、型腔凹模与动、定模板的装配 

三、其他过盈配合零件的装配 

四、装配中的修磨 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：
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塑料模的装配顺序没有严格的要求，但有一个突出的特点：零件的加工和装配常常

是同步进行的，即经常边加工边装配，这是与冷冲模装配所不同的。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 11 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 11 月 3 日

第 四 章  塑料模装配  第 2 节  课题  热塑性塑料注射模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握热塑性塑料注射模的装配技术要求

掌握热塑性塑料注射模的装配方法

二、内容及课时分配

热塑性塑料注射模的装配技术要求 1 课时

热塑性塑料注射模的装配方法 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：热塑性塑料注射模的装配方法

难点：热塑性塑料注射模的装配方法

四、教学过程

一、导柱、导套的组装    二、推杆的装配

三、卸料板的装配    四、滑块抽芯机构的装配      五、楔紧块的装配 

六、镗斜导柱孔      七、滑块的复位定位  

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

P145 一、二

七、课后小结：
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该模具装配的关键主要在型腔和分型面。在装配时，要注意解决以下几个问题。

（1）分型面的吻合性，特别是斜面的吻合性。

（2）装配时型腔尺寸的控制。

（3）各小型芯与动模面的吻合。  （4）卸料板与动模型芯的间隙保证。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 12 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十一 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 11 月 10 日

第 四 章  塑料模装配  第 2 节  课题  实验二：挤塑成型

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解挤塑成型原理、挤塑成型设备

了解挤塑成型生产过程及应用

二、内容及课时分配

挤塑成型原理、挤塑成型设备 1 课时

挤塑成型生产过程及应用 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：挤塑成型生产过程及应用

难点：无

四、教学过程

挤塑成型原理

挤塑成型工艺过程

挤塑成型工艺参数

挤塑成型特点及应用

五、教具，课件及挂图

挤塑成型设备、塑料原料

六、作业及辅导   
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此次课无作业

七、课后小结：

将熔融的塑料自模具内以挤压的方式往外推出，而得到与模口相同几何形状的流体，

冷却固化后，得到所要的零件。挤塑成型需要学生了解。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 13 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十二 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 11 月 17 日

校运会放假

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

二、内容及课时分配

三、重点，难点及处理方法

四、教学过程

五、教具，课件及挂图

六、作业及辅导   
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七、课后小结：

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 14 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十二 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 11 月 17 日

校运会放假

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

二、内容及课时分配

三、重点，难点及处理方法

四、教学过程

五、教具，课件及挂图

六、作业及辅导   

15



七、课后小结：

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 15 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十三 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 11 月 24 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 1 节  课题  塑料模的安装

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

掌握注塑机的结构及参数

掌握模具安装到注塑机上的方法及工艺过程

二、内容及课时分配

注塑机的结构及参数 1 课时

模具安装到注塑机上的方法及工艺过程 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：注塑机的结构及参数

难点：注塑机的参数校核

四、教学过程

一、模具安装前的准备工作 

二、注射机的操作准则 

三、注射机的结构与分类

四、注射成型机的基本动作原理 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件
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六、作业及辅导   

P187 一、二

七、课后小结：

塑料模的安装有三个方面的要求：一是对注射机的要求。根据模具的要求选择注射

机，包括注射机的注射量、锁模力、顶出行程、锁模行程、塑化能力等各种技术参数是否

满足模具的要求。二是对塑料模的要求。三是对塑料模的安装和调试要求。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 16 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十四 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 12 月 1 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 1 节  课题  实验三：塑料模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解装拆塑料模具的工具及使用方法

能够完成塑料模具拆装过程 

二、内容及课时分配

装拆塑料模具的工具及使用方法 0.5 课时

完成塑料模具拆装过程 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：塑料模具拆装的先后顺序及拆装技术要求

难点：塑料模具的拆装过程

四、教学过程

工艺技巧

（1）装配后模具安装平面的平行度误差不大于 0.05mm。

（2）模具闭合后分型面应均匀密合。

（3）导柱、导套滑动灵活，推件时推杆和卸料极动作必须保持同步。

（4）合模后，动模部分和定模部分的型芯必须紧密接触。

17



五、教具，课件及挂图

模具拆装工具、塑料模具、绘图工具

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

导柱、导套的组装，推杆的装配，卸料板的装配，滑块抽芯机构的装配，楔紧块的

装配，斜导柱的装配，滑块的复位定位，热塑性塑料注射模的装配工艺过程

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 17 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十四 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 12 月 1 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 1 节  课题  实验三：塑料模的装配

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解塑料模具零部件及装配图的绘制内容及方法

完成塑料模具装配图及部分零件图的绘制 

二、内容及课时分配

塑料模具零部件及装配图的绘制内容及方法 0.5 课时

塑料模具装配图及部分零件图的绘制 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：塑料模具装配图及部分零件图的绘制

难点：塑料模具装配图及部分零件图的绘制

四、教学过程

模具装配图的绘制要求

投影关系的确立、各个视图的表达、装配关系等

零件图的表达方法

五、教具，课件及挂图
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模具拆装工具、塑料模具、绘图工具

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

塑料模具装配图及零件图的绘制目的是为了让学生更深入的了解模具结构，掌握各

个零部件间的配合及运动关系。通过学生亲自动手绘图，更加深了对模具结构的理解，

并对今后模具结构的设计也有所帮助。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 18 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十五 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 12 月 8 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 2 节  课题  塑料模的调试

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解注塑机参数调整的方法及过程

了解注塑机的选用原则及模具使用注意事项

二、内容及课时分配

注塑机参数调整的方法及过程 1 课时

注塑机的选用原则及模具使用注意事项 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：注塑机参数调整的方法

难点：注塑机参数调整的方法

四、教学过程

一、注射机的基本参数 

二、注射机性能的调整

三、注射机有关工艺参数的校核 

19



四、注射机的选用原则 

五、模具使用时应注意的事项 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

调试过程中，应首先根据缺陷分析产生的原因，并作出相应的调整。塑料原材料、机

器设备、模具等各个方面的原因都有可能造成制件的缺陷。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 19 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十六 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 12 月 15 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 2 节  课题  实验四：模具的抛光

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解模具抛光的定义、作用及抛光方法

了解模具抛光工具的种类及操作

二、内容及课时分配

模具抛光的定义、作用及抛光方法 1 课时

模具抛光工具的种类及操作 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：模具抛光工具的种类及操作

难点：模具抛光工具的种类及操作

四、教学过程

机械抛光基本程序 

（1）粗抛一般的使用顺序为#180 ~ #240 ~ #320 ~ #400 ~ #600 ~ #800 ~ #1000。 
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（2）半精抛 半精抛主要使用砂纸和煤油。

（3）精抛 精抛主要使用钻石研磨膏。 

五、教具，课件及挂图

模具抛光打磨工具、未抛光的型芯和型腔

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

模具抛光有两个目的；一个是增加模具的光洁度，使模具出的产品的表面光洁、漂

亮、美观，另一个是可以使模具很容易脱模，使塑料不被粘在模具上而脱不下来。

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院

教 师 授 课 教 案
第 20 页 

15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十六 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 12 月 15 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 2 节  课题  实验四：模具的抛光

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解模具型芯及型腔的抛光要求及抛光方法

完成型芯型腔零件的抛光

二、内容及课时分配

模具型芯及型腔的抛光要求及抛光方法 0.5 课时

完成型芯型腔零件的抛光 1.5 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：完成型芯型腔零件的抛光

难点：完成型芯型腔零件的抛光

四、教学过程

用砂纸抛光的注意事项
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钻石研磨抛光的注意事项

不同硬度对抛光工艺的影响

工件表面状况对抛光工艺的影响

五、教具，课件及挂图

模具抛光打磨工具、未抛光的型芯和型腔

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

硬度增高使研磨的困难增大，但抛光后的粗糙度减小。由于硬度的增高，要达到较

低的粗糙度所需的抛光时间相应增长。同时硬度增高，抛光过度的可能性相应减少。
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十七 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 12 月 22 日

第 五 章  塑料模的安装、调试与验收  第 3 节  课题  塑料模的维护、修理与检验

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

了解塑料模的检修原则和步骤 

了解注塑模具的检验与验收 

二、内容及课时分配

塑料模的检修原则和步骤 1 课时

注塑模具的检验与验收 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：无

难点：注塑模具的检验与验收

四、教学过程

22



一、塑料模的检修原则和步骤 

二、塑料模的临时修理 

三、塑料模的维护和保管 

四、注塑模具的检验与验收 

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

在塑料模的保养过程中，最为重要的部位应为型腔表面，必须保证型腔表面的表

面粗糙度要求，以满足脱模需要。同时不能出现刮伤，要定期清理并做防锈处理；对模

具中的滑动部位要加适量的润滑油脂，保证其活动灵活；模具的易损件也应适时更换。
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十八 周  星期 四  第 3、4 节  2016 年 12 月 29 日

复习

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

学生复习本课程内容

解答学生对考试及课程内容的问题

二、内容及课时分配

学生复习本课程内容 1 课时

解答学生对考试及课程内容的问题 1 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：无

难点：无
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四、教学过程

学生复习本课程内容、

解答学生对考试及课程内容的问题

五、教具，课件及挂图

PPT 课件

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：

广 东 工 贸 职 业 技 术 学 院
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15 模 3 班    模具装调与维修   课

使用教材  模具装配、调试、维修与检验 （刘铁石）   出版社  电子工业出版社

2016—2017 学年  第一学期  第 十八 周  星期 四  第 5、6 节  2016 年 12 月 29 日

考试

教案内容：一，本次课的教学目标；二，内容及课时分配；三，重点，难点及处理方

法；

四，教学过程（也可另用备课纸）；五，教具，课件及挂图；六，作业及辅导；

七，课后小结。写是只写序号后即写该项内容。

一、教学目标

考试

二、内容及课时分配

考试 2 课时

三、重点，难点及处理方法

重点：无
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难点：无

四、教学过程

考试

五、教具，课件及挂图

六、作业及辅导   

此次课无作业

七、课后小结：
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