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《冷冲压模具设计与制作》课程标准  

一、课程基本信息 

课程编码   02110 课程性质  必修课 课程类别  
专业核心

课程 
适用专业  

模具设计

与制造 

开设学期  第四学期 学时/学分  72/3 
编制人  刘美玲 审核人  原波 

编制时间  2017.07 审核时间  2017.09 

课程定位  

 

《冷冲压模具设计与制作》是模具设计与制造专业的一门核心课程。模具设计与制造专业是

培养学生具有一般复杂产品模具设计与绘图、模具零件加工工艺与加工操作、模具装配与调试、

模具使用维修与模具生产基本操作等能力，满足模具生产企业“模具设计、模具制造、模具装配

调试维修及 生产及管理”四大实际岗位群工作需求，基本满足《中级模具钳工》、助理模具师（冲

模方向、塑模方向）等职业资格证书技能水平要求（其中 1 个工种应达到中级水平）；以及一定的

社会能力和方法能力。其中冷冲压模具是模具专业的一个重要方向，是必备的专业知识与技能基

础，因此《冷冲压模具设计与制作》是模具设计与制造专业的核心课程。 

  《冷冲压模具设计与制作》学习领域面向冲压企业生产最常见的冲裁模、拉深模、弯曲模等展

开，理论性与实践性均较强,所涉及到的岗位群是学生就业的主要方向，《冷冲压模具设计与制作》

课程学习对学生毕业后工作具有重要的作用，因此，《冷冲压模具设计与制作》是模具设计与制造

专业一门专业核心课程。 

 

课程目标  

 

通过本课程的学习，了解冲压工序与冲压模具的分类，了解冲压现状与发展趋势；掌握冲压

变形理论和冲压变形规律知识；掌握包括产品成型工艺分析，冲压模具零件的设计计算等一套完

整的冲压模具设计的基本理论、步骤与思路；掌握冲裁模、弯曲模、拉深模等各类型典型模具结

构组成、工作原理及其对产品质量的影响因素；掌握冲压模具零件加工的基本工艺与操作步骤、

模具装配调试。培养四大核心职业能力，即：成形工艺方案设计能力、设计合理模具与绘制图纸

能力、工艺规程编写与模具零件加工能力、模具装配与调试能力；培养认真负责、吃苦耐劳、团

队合作的职业态度和职业素养，提高创新创业素质，为将来从事模具设计与制造专业相关工作打

下坚实的基础。 

 

二、课程对应的岗位及能力要求 

岗位任务  能力要求  

模具结构设计与 2D/3D 绘图 
模具设计的流程与思路、冲压模具的结构类型及选用、模具图纸表达形式、相关

软件的应用能力 
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模具零件制造工艺编制 零件加工工艺规程编写方法、步骤、工艺参数合理设置 

模具零件加工 机加工方法、CNC 机床操作、数控程序的识读、 

模具装配与调试 模具装配方法及流程、工具的使用、模具调试及分析 

冲压模具生产及模具维修 正确操作相关冲压设备、分析模具零件缺陷及维修措施 

三、课程基本目标 

能力描述 知识目标 职业技能目标 职业素养目标 

专业能力 

1、冲压工序与冲压模具的分类 

2、模具材料及其选用 

3、冲件材料特点及其选用 

4、排样设计图表达，材料利用

率 

5、模具设计思路、步骤 

6、冲压设备选择步骤 

7、模具拆装基本步骤、方法 

8、冲压模具相关零件的设计计

算基本知识 

9、冲压模具零件加工的基本知

识 

10、弯曲、拉深工艺基本知识 

11、相关标准件与设计手册查

阅 

12 冲件产品质量及其影响因

素 

1、模具零件图、装配图图纸表达 

2、合理选择模具零件材料 

3、合理选择模具结构类型 

4、设计合理冲压工艺方案、排样

设计绘制、冲件材料规格选择与

采购 

5、独立设计一套简单冲裁模具 

6、冲压设备选用与参数验算 

7、掌握模具装配调试简单修模技

巧 

8、设计合理模具零件结构 

9、初步具有加工模具主要零件的

能力 

10、弯曲、拉深毛坯料计算、拉

深次数计算、工艺力计算等 

11、合理使用标准件、查图表选

用经验参数的能力 

12、 分析产品缺陷及原因，控制

产品质量的措施 

1、自主学习、独立思考  

2、认真负责的工作态度、爱岗敬

业 

3、具有科学严谨的工作作风 

4、团队合作精神 

5、具有安全生产意识 

6、具有良好的与人沟通能力 

7、创新、创造精神 

社会能力 

1、冲裁件，模具零件材料知识 

2、采购营销知识 

3、模具价格评估方法 

4、模具行业发展前景及趋势 

1、组织能力 

2、沟通能力 

3、与人合作的能力 

4、模具价格估算 

 

1、时间观念 

2、企业经营一般常识 

3、方法能力 

4、操作习惯素养 

方法能力 

1、模具设计分析思路、方法 

2、模具行业相关岗位工作基本

方法 

1、有良好的解决问题的能力 

2、良好的组织能力 

3、设计、制造模具的一般方法 

1、时间观念 

2、企业经营一般常识 

   

职业技能证书考核要求 
教学满足企业岗位职业技能要求，满足《中级模具钳工》、助理模具师（冲模方

向）职业资格证书技能水平要求。 
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四、教学内容及学时分配 

内容说明  

以模具设计与制造专业人才培养目标为依据，基于冲压生产企业相关职业岗位工作需要，本课

程设计了 6 大教学项目 22 个工作任务为教学内容，实施基于真实工作过程的 “教、学、做”一

体化情境教学模式，使学生体验冲压模具从设计到制作再到装配调试的完整工作过程；掌握冲压

模具设计的基本理论知识；具备根据企业实际生产过程进行冲压设备选用；冲压模具结构类型选

用；模具零件材料选用；具备合理设计等复杂程度的冲压模具的能力；懂得模具制造的基本工艺，

具有解决模具装配与调试、生产现场技术问题的基本能力等。课程考核分 6 项三种方式进行，重

点是加强学习过程的监管、突出应用技能的考核。课程参考学时为 90 学时。 

 

 

教学内容  

序号  知识模块  考核目标  学时分配  

1 冷冲压模具与冲压成形基本知识 模具拆装技能、基础知识 6 

2 单工序冲裁模具设计与制作 
态度及过程完整度、设计

方案、成果完成质量 
30 

3 级进模具结构与二工位级进冲裁模具设计 
小组合作态度、设计方

案、图纸质量 
8 

4 复合模具结构与复合冲裁模具设计 
小组合作态度、设计方

案、图纸质量 
8 

5 弯曲工艺与弯曲模具设计 
工艺方案设计 

 案例计算训练质量 
10 

6 拉深工艺与拉深模具设计 
工艺方案设计 

 案例计算训练质量 
10 

 合计   72 

学习基础  

1.前导课程： 

机械制图与应用，机械工程基础，机械绘图与应用（CAD），机械加工，材料力学与模具材料 

2.服务课程： 

数控编程与加 典型模具产品部件生产工艺与加工 ，模具数字化设计、模具制造工艺学。 

3.学生基础： 

热爱专业，具有良好的职业素养；掌握有基本机械制图知识及表达能力、能较熟练应用 CAD 软件

能力、掌握一般机械设计的思路与方法；掌握一定力学知识与材料选用技能；懂得机械加工的基

本知识与基本技能。 

考核评价  

项目 1 -6   项目 2    项目 3   项目 4  项目 5-6 综合测试 

网络在线测试 过程考核、成果评价   过程考核 笔试 

0.1 0.25 0.15 0.15 0.35 
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课程教学效果评价方法： 

课程考核采取过程考核、网络在线测试、笔试三种评价方式相结合进行。实施全方位、多角度、

综合性的考核评价，综合评价学生的学习态度、职业素质、基本理论知识、职业技能水平。这种

考核方案可以加强学习过程的监管、能突出职业技能的考核，使教学效果更好。 

 

五、教学设计及教学方法 

1 、

总

体

教

学

设

计  

瞄准冲压模具职业领域的关键岗位，参照国家职业标准，“以职业定岗位、以岗位定能力、以能力目标

实现定课程内容; 以岗位的职业工作过程为教学顺序”来组织教学这一总体思路进行教学设计。 

本课程围绕冲压模具生产企业“模具设计、模具制造、模具装配调试维修及冲压生产”四大实际岗位工

作需求，共设置 6 大项目 22 个任务作为教学内容；以职业核心能力培养为中心，采取项目导入、任务驱动、

基于工作过程的“教、学、做”一体化教学方式实施教学。目的使学生尝试“设计模具结构图纸――零件加

工制作――总体装配――调试生产”的完整过程工作过程体验。学生通过完成工作项目任务，在能力训练中

学习知识。 

课程共设置 6 大项目 22 个任务，采取了讲授法、案例教学法、讨论法、现场教学法、分组实操等教学方

法。 

2 、

项

目

教

学

方

法  

序号  教学任务实施  教学方法  

1： 

项目一 

冷冲压

模具与

冲压成

形基本

知识 

任务 1：冷冲压模具拆装与测绘 

任务 2：冲压成形基本知识与与设备选用 

 

 

  

现场教学  、案例教学、分组实操 

讲授法、 案例教学法 

2： 

项目二 

单工序

冲裁模

具设计

与制作 

任务 1：冲裁变形规律与产品工艺分析 

任务 2：冲裁排样方式设计、绘制载体排样图 

任务 3：冲裁力和压力中心的计算公式、载体

训练 

任务 4：刃口尺寸确定与凹模结构设计 

任务 5：凸模结构类型及其设计计算 

任务 6：定位与结构零件设计 

任务 7：标准模架等选用与装配图 

任务 8：模具零件制作，模具装配与试模 

 讲授法、案例教学法、现场教学法 

讲授法、讨论法、任务驱动教学法、现场教学法 

讲授法、讨论法、案例训练 

 

讲授法、讨论法、案例训练 

讲授法、讨论法、案例训练 

讲授法、讨论法、案例训练 

讲授法、讨论法、现场教学法 

现场教学法、分组讨论法、案例训练 

 
3： 

项目三 

任务 1：级进模具典型结构及其基本知识 

任务 2：典型载体模具主要设计计算 
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级进模

具结构

与二工

位级进

冲裁模

具设计 

任务 3：典型载体级进模主要零件设计与绘图 

 

讲授法、案例教学法 

案例教学法、分组讨论法  

分组讨论法、案例训练 

 

4： 

项目四 

复合模

具结构

与复合

冲裁模

具设计 

任务 1：典型复合模具结构与功能、典型载体

工艺方案分析 

任务 2：典型载体模具主要设计计算 

任务 3：典型载体模具主要零件设计与绘图 

 

 

讲授法、案例教学法 

案例教学法、分组讨论法  

分组讨论法、案例训练 

 

 

5： 

项目五 

弯曲工

艺与弯

曲模具

设计 

任务 1：弯曲变形原理、弯曲件质量分析与弯

曲件工艺分析 

任务 2：典型弯曲模具结构、 典型载体坯料、

弯曲力等计算 

任务 3: 载体弯曲模主要结构设计 

 

 

讲授法、案例教学法 

案例教学法、分组讨论法  

 

分组讨论法、案例训练 

 

6： 

项目六 

拉深工

艺与拉

深模具

设计 

任务 1：拉深变形原理、拉深件质量分析与拉

深件工艺分析 

任务 2：典型拉深模具结构、典型载体拉深次

数、坯料等计算 

任务 3：载体拉深模主要结构设计 

 

讲授法、案例教学法 

 

案例教学法、分组讨论法  

 

分组讨论法、案例训练 

教学条件  

（1）教学设施： 典型冲压模具 5-10 套、冲裁产品、冲压机床 2-3 台、CAD 绘图室，机械加工车

间、数控加工车间、模具实训室、冲裁产品后的废料、冲裁产品若干件以及废品若干件、生产刀

具、工量具。 

（2）师资需求：主讲教师和实训教师必需具有企业相关工作经历。企业兼职教师为企业模具制作、

模具维修技术员。 

 

教学资源  

(1)基本的多媒体网络课程资源；(2)CAD 专业软件；(3)有关机械行业标准、专业图书与期刊等图书

资源；（4)来自企业的有关规范、生产图纸等企业生产资源、案例视频 

 

教学建议  1．教材：《冲压模具设计与制造》(刘建超主编,高等教育出版社)。 
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2．参考书：《冲压工艺与模具设计》 （徐政坤主编，机械工业出版社）。 

          《模具设计与制造简明手册》 （冯炳尧，上海科学技术出版社） 

          《冲模设计与应用实例》    （模具协会 ，机械工业出版社） 

3．其它参考资料：《模具制造》（ISSSN 1671-3508）、《冲压模具课程设计指导书》 

4．网络学习资源：网络课程、授课课件、练习题、自我测试题与答案。 

5.  分小组设计一套复合模具（或者两工位）级进冲裁模具。 

6. 机动学时说明：2 节，以备节假日、复习之需。 

 

 

 


